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Woda do produkcji zielonego wodoru

Woda jest niezbedna do produkcji zielonego wodoru, a wraz
z dojrzewaniem rynku do tego typu rozwigzan zaczynajq pojawiac
sie kluczowe pytania dotyczace jej wykorzystania. lle potrzeba
wody? Jaki poziom jakosci wody jest wystarczajacy? | skad ja brac?
Rzuémy nieco $wiatta na te fundamentalne pytania.

Aby moéc kompetentnie rozmawiaé
o wykorzystaniu wody do produkgji
zielonego wodoru, musimy najpierw
ustali¢, co w tym przypadku oznacza
,woda”.

W produkgji zielonego wodoru trzeba
rozréznia¢ migdzy trzema rodzajami
wody:

* Woda ultraczysta (stosowana
jako surowiec do elektrolizera)

* Woda chtodzaca

* Woda surowa

llo$¢ wody ultraczystej uzywanej do
elektrolizy rézni si¢ od ilosci wody
surowej pozyskiwanej ze Srodowiska.
Co wigcej, jako$¢ wody ultraczystej
i wody chlodzacej tez si¢ réini.
Kazda z tych kategorii trzeba wigc
rozpatrywaé osobno. Przyjrzyjmy si¢
najpierw wodzie ultraczyste;.

Czym jest woda ultraczysta?

Wode¢ odpowiedniag do elektrolizy

powszechnie  nazywa si¢  woda

ultraczysta. Co nalezy przez to

rozumiec?

Na jako$¢ wody odpowiedniej do
elektrolizy wplywa szereg parametréw.
Obejmuja one m.in. typ elektrolizera,
elektrod, konstrukcje
systemu, a nawet marke elektrolizera.

material

Dodajmy, ze wszystkie jony i czasteczki
zawarte w wodzie maja rézny wplyw na
elektrolizer. Niektére moga zwigkszaé
koszty operacyjne, poniewaz wywotuja
korozjg¢ lub  wymuszaja  czgstsze
czyszczenie, a inne obnizaé wydajnosé
elektrolizera lub go nieodwracalnie
uszkadzad i degradowad.

W obliczu  tylu  zmiennych
i réznorodnych czynnikéw, ktére
maja wplyw na dzialanie elektrolizera
nie jest zaskoczeniem, ze uzdatnianie
wody dostosowuje si¢ do konkretnego
projektu.  To utrudnia
opracowanie jednolitego standardu
jakosci  wody  dla  wszystkich
elektrolizerdw.

znacznie



lle ultraczystej wody potrzeba
do produkcji H2?

W drodze elektrolizy 9 kg
ultraczystej wody uzyskujemy
1 kg wodoru.
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Rysunek 1 Zasada 1:9 zuzycia wody ultraczystej w produkeji zielonego

wodoru.

Aby uproéci¢ to zadanie, producenci
elektrolizeréw moga wyznacza¢ na tyle
niski poziom wymaganej przewodnosci,
aby zapewni¢, Ze poziomy stezenia
problematycznych jonéw i czasteczek
byly na pewno nizsze od poziomu
wymaganego przez elektrolizer. Dobrym
punktem wyjscia moze byé<lpS/cm
dla  standardowych  elekerolizeréw
alkalicznych! i < 0,1 pS/ecm dla
elektrolizeréw PEM i  alkalicznych
wykorzystujacych zaawansowane
elektrody. Warto jednak pamietac

odwdchrzeczach, §j. 1) uzdatnianie wody
stanowi stosunkowo niewielka czedé
catkowitego naktadu inwestycyjnego
instalacji produkcji wodoru i 2) nigdy
nie doszlo do sytuacji, zeby elektrolizer
uszkodzita zbyt czysta woda.

Zapewnienie ukladu uzdatniania
wody wysokiej jakosci i niezawodnosci
moze zatem by¢ najlepsza inwestycja
w system elektrolizera.

!Mowi sig, ze 5 uSlem powinno byé limitem dla standardowej elektrolizy alkalicznej, ale na
rynku widoczny jest obecnie trend rosngcych wymagar dotyczqcych jakosci wody — réwniez

w przypadku elektrolizy alkaliczne;.



Power-to-X
lle potrzeba wody ultraczystej na MW?

Ultraczysta woda
0.2m3/h

Elektrolizer
1MW

Wolumen wody ultraczystej w przeliczeniu na MW
zalezy od sprawnosci elektrolizera
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Rysunek 2 Ogdlna zasada zuzycia ultraczystej wody na 1 MW mocy

elektrolizera.

Zuzycie wody ultraczystej

Wolumen wody ultraczystej
wymagany do produkgji zielonego
wodoru mozna precyzyjnie obliczy¢
na podstawie  budowy atomowej
czasteczki wody, czyli H,O. Poniewaz
tlen jest 16 razy cigzszy od wodoru,
odpowiada on za 89 proc. masy wody.
To oznacza, ze do wyprodukowania
1 kg wodoru potrzeba 9 1 wody
(Rysunek 1). Ten sam wspétczynnik
jest réwniez przydatny w okresleniu

zapotrzebowania na wode
dla okreslonego wolumenu
produkcji  wodoru. Na przyklad,

produkcja 100 000 ton zielonego
wodoru rocznie wymaga
900 000 m3 (ton) ultraczystej wody.

zuzycia

Powyzsza metoda pozwala okresli¢
$rednie zapotrzebowanie na wodg,
ale nie wskazuje chwilowego zuzycia
wody (m3/h), co jest niezb¢dne do
wymiarowania systemu uzdatniania
wody. W tym aspekcie trzeba
przeanalizowaé moc  znamionowa
elektrolizera (MW). Moc znamionowa
okresla szybkos¢ produkeji wodoru,
a tym samym szybko$é
wody. Wolumen wody ultraczystej
potrzebnej na MW zalezy od tego,

zuzycia



ile energii zuzywa elektrolizer, by
przeksztalci¢c 9 litréw (kg) wody
ultraczystej w 1 kg wodoru. Wigkszos¢
elektrolizeréw zuzywa 45 — 55 kWh
na kg wodoru, co oznacza, ze potrzeba
0,16 — 0,2 ] ultraczystej wody na kWh
lub 163 — 200 I/h ultraczystej wody na
MW mocy elektrolizera.

Przeptyw 200 I/h stanowi doskonata
wstepng  zasade do
zapotrzebowania ultraczystej wody
(Rysunek 2). Na tej podstawie wiemy,
ze instalacja o mocy 10 MW potrzebuje
2 m3/h ultraczystej wody, a instalacja
o mocy 1 GW — 200 m3/h.

oszacowania

Zuzycie wody chtodzacej

Zuzycie ultraczystej wody jako
surowca jest nieodfacznym elementem
ekologicznej instalacji wodorowe;j.
Natomiast trudniej jest precyzyjnie
oceni¢ zuzycie wody chtodzacej. Wiele
realizowanych mniejszych
projektéw  wykorzystuje  suche
chtodzenie. Z kolei w bardzo duzych

uktadach elektrolizeréw, ktére obecnie

obecnie

sa w fazie planowania, mozliwym
rozwigzaniem  jest  wykorzystanie
ciepta  resztkowego do  innych
systeméw  infrastruktury wodnej, jak
np. oczyszczalnie Sciekéw czy systemy
cieptownicze. W instalacjach typu
offshore do chlodzenia mozna tez
wykorzystywaé wodg morska.

W przypadku projektéw, w ktérych

wybrano system chtodzenia oparty
na wodzie, stopied jej zuzycia
zalezy od konkretnego rozwiazania

chtodzacego. W przypadku wyparnych

wiez chlodniczych do  istotnych
parametrow naleza  wyjsciowa
jakos¢  wody, stosunek  migdzy

chfodzeniem  przez  przewodzenie
i wyparnym, wspétczynnik znoszenia
i wspotezynnik
Wszystkie te czynniki sprawiaja, ze
trudno jest poda¢ konkretne liczby.
Jednak na potrzeby szacunkéw
przyjmuje si¢, ze na MW elektrolizera
potrzeba 400 1/h wody chlodzacej,
czyli okoto dwukrotno$¢ wolumenu
potrzebnego do elektrolizy.

koncentragji.

Nalezy tez pamictaé, ze wymogi
jako$ciowe wody chlodzacej i wody do
elektrolizy sa diametralnie rézne.

Zuzycie wody surowej
Aby  okresli¢  wplyw  instalacji
uzdatniania wody do produkgji

zielonego wodoru na lokalne systemy
wodne, trzeba wzia¢ pod uwage nie
tylko zuzycie wody ultraczystej, ale
takze  konieczny wolumen wody
surowej, ktéra trzeba pobraé, aby te
ultraczysta wod¢ wyprodukowac.

Woda do  produkeji  zielonego
wodoru pochodzi z réznych Zrédel.
W wickszosci mniejszych dziatajacych
obecnie projektéw wykorzystuje si¢
wode z sieci wodociagowej. Jednak



lle wody na 1 m3 wody ultraczyste;j?

1.4 m3
wody gruntowe;j

1.5m3
uzdatnionych sciekéw lub

Eﬁ
[

3.3m?
wody morskiej

wody powierzchniowe;j

|

m?
wody ultraczystej
gotowej do elektrolizy

|

Tm? Tm?
wody ultraczystej
gotowej do elektrolizy

wody ultraczystej
gotowej do elektrolizy
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Rysunek 3 Wolumen wody surowej potrzebny do produkcji wody ultraczystej

do elektrolizy

w przypadku coraz wigkszych instalacji
do produkeji zielonego wodoru takie
rozwiazanie nie jest zréwnowazone
i ckologiczne.  Dlatego  trzeba
pozyskiwa¢ wode z innych Zrédet.

Trzy najpopularniejsze zrédla wody
surowej dla  duzych  projekedw

wodorowych to  wody gruntowe,
oczyszczone  Scieki 1 woda
morska. Z  punktu  widzenia

systemu uzdatniania wody, wody
powierzchniowe z rzek i jezior sa
pod wieloma wzgledami podobne
do oczyszczonych $ciekéw i dlatego

mozna je traktowa¢ jako jedna
kategorie. Kazdy rodzaj wody surowej
wymaga innego systemu uzdatniania.
System uzdatniania determinuje ilo$¢
wody surowej, ktdrg trzeba pozyskac.
Najmniej wody surowej trzeba pobraé
z wod gruntowych, a najwigcej z wody
morskiej (Rysunek 3). Pozyskiwany
oczyszczonych  $ciekéw
jest zblizony do wolumenu wdéd

wolumen
gruntowych.
Réznice wynikaja z poziomu odzysku

na etapie obrobki wstgpnej kazdego
rodzaju wody surowej przed obrébka



wykanczajaca do jakosci ultraczyste;.
W przypadku wéd  gruntowych
w drodze standardowej filtracji mozna
osiagna¢ bardzo wysokie wartosci
odzysku — >98 proc. Oczyszczone
$cieki filtrowane metoda ultrafiltracji
cechuja si¢ zazwyczaj nieco nizszym
odzyskiem na poziomie 90-95 proc.
W przypadku odsalania wody morskiej
odzysk jest zwykle ograniczony do
40-50 proc. ze wzgledu na rosnace
cinienie osmotyczne. Na etapie
obrébki  do  jakosci  ultraczystej
réwniez dochodzi do odzysku, zwykle
na poziomie 75 proc.

Dzigki tym ogélnym wartosciom
mozna szybko oszacowaé
zapotrzebowanie na  wodg¢ dla
danego projektu produkgji
zielonego  wodoru.  Elektrolizer
zaprojektowany ~ do  produkdji
100000 ton  wodoru  bedzie
potrzebowa¢ 900000 m3 wody

ultraczystej i bedzie musial w tym celu
pobra¢ 1200 000 m3wdéd gruntowych,
1 300 000 m3 oczyszczonych $ciekéw
lub 3 000 000 m3 wody morskie;j.
Czgsto pojawiaja si¢ obawy dotyczace
zuzycia energii w procesie uzdatniania
wody, szczegblnie w odniesieniu do
odsalania wody morskie;j.

Elektroliza i uzdatnianie wody: zuzycie energii

Energia potrzebna do
oczyszczenia 1 m3
wody do elektrolizy.

Woda Uzdatnione
gruntowa Scieki
2 kWh 2.2 kWh

W.oda
morska
7 kWh

Energia potrzebna

do elektrolizy
1 m3 wody

Elektroliza
5000 kWh
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Rysunek 4 Energia potrzebna do produkcji wody ultraczystej z réznych

Zrddet wody surowej.



Jak uzdatnia
produkcji zielon

Chlorowana woda
wodociggowa

[} i

Filtracja zwirowa
i napowietrzanie

Woda gruntowa

Wegiel aktywny

Zmiekczanie Demineralizacja

Rysunek 5 Etapy uzdatniania wody od wody surov



sie wode do
ego wodoru H,?

Oczyszczone Scieki lub
woda powierzchniowa

Ultrafiltracja
i naswietlanie UV

Woda morska

Odsalanie

I

Odgazowywanie

Obrabka
wykanczajaca
EDI/ mixed bed

Woda ultraczysta
gotowa do elektrolizy

vej do wody ultraczystej nadajqcej si¢ do elektrolizy.



Trzeba jednak pamigtaé, ze podczas
gdy w procesie uzdatniania wody
pokonywana jest sila przyciagania
miedzy czasteczkami wody a jonami,
to proces elektrolizy musi pokonaé
silne wiazania kowalencyjne miedzy
atomami w czasteczkach wody. Jak
wida¢ na Rysunku 4, konwersja
wody morskiej w wode ultraczysta
moze wymagac trzy- do czterokrotnie
wigcej energii niz w przypadku wody
gruntowej i oczyszczonych $ciekéw, co
i tak stanowi zaledwie jedna tysi¢czna
energii wymaganej do elektrolizy.

Produkcja wody ultraczystej

Proces przeksztatcania wody surowej
w wodg ultraczysta mozna podzieli¢
na dwa etapy:

1. Wstegpna obrébka wody surowej
2. Obrébka wykanczajaca do wody

ultraczystej

Oczyszczanie wstgpne ma na celu
doprowadzi¢  wode¢ surowa do
takiego poziomu jakosci, by stata si¢
odpowiednim materialem wsadowym
do systemu obrébki wykanczajacej.
Oznacza to, ze jako$¢ wody surowej
powinna by¢ zblizona do jakosci wody
w sieci miejskiej. Rodzaj systemu
oczyszczania wstgpnego zalezy od
typu pobieranej wody, poniewaz
kazdy z nich wiaze si¢ z okreslonymi
wyzwaniami. ~ Wody  gruntowe
zawieraja  rozpuszczone  substancje

10

powstajace w drodze utleniania
iredukgji, jak zelazoimangan, ktére po
wytraceniu moga zatka¢ uktad obrébki
wykariczajacej. Mozna je skutecznie
usunaé w drodze napowietrzania
i filtragji zwirowej. W przypadku
oczyszczonych gléwnym
problemem sg czastki state, substancje
organiczne i mikroorganizmy. W tym
przypadku do uzyskania odpowiedniej
jakosci wody stosuje si¢ ultrafiltracje
w polaczeniu z promieniowaniem

$ciekow

UV. Woda morska  wymaga
przede wszystkim odsalania, ale
takze usuniecia  czastek  stalych

i nieaktywnych mikroorganizméw.
Wystarczy do tego standardowe
odsalanie metoda odwréconej osmozy

(RO).

Po wstegpnym oczyszczeniu  wody
surowej trzeba zaja¢ si¢ dalszymi
kwestiami, aby przeksztalci¢ ja w wodg
ultraczysta. Sa to:

*  Zawarto$¢ jonéw — przewodno$é
*  Twardos¢

e TOC

e Krzemionka

e Gazy

Do usuniecia wiekszosci  tadunku
jonowego stosuje si¢ odwrdcong
osmoz¢ (RO). Membrana zatrzymuje
jony, czasteczki i czastki stale,
a w efekcie eliminuje réwniez
substancje organiczne (TOC)
i krzemionke. Osiagnigcie
WyStarczajaco niskiego stezenia



czgsto wymaga zastosowania systemu
podwdjnej osmozy, w ktérym permeat
z pierwszej fazy RO jest ponownie
filtrowany podczas drugiej fazy. Aby
system RO dzialal prawidlowo, wode
nalezy najpierw uzdatnié, aby unikna¢
osadzania sie kamienia i uszkodzenia
membran. Jezeli w wodzie znajduje
si¢ wolny chlor, trzeba go usuna¢ za
pomoca wegla aktywnego, aby uniknaé
utleniania ~ warstwy  selektywne;j
membrany. Twardo$¢ spowodowana
obecnoscia np. jonéw Ca i Mg moze
powodowa¢ osadzanie si¢ kamienia
i ogranicza¢ szybko$¢ odzysku.

W tym przypadku mozna zastosowad
zmigkczacz, ktéry wymienia jony
wielowarto$ciowe na Na lub dozowaé
srodki przeciwdziatajace odkfadaniu
Membrany osmotyczne
nie  zatrzymuja  rozpuszczonych
gazdéw, takich jak CO,. Do ich
usunigcia potrzebny jest odrebny
proces. W wyboru  opgji
instalacji wolnej od chemikaliéw, za
membrang RO mozna zainstalowaé
odgazowywacz membranowy.
Alternatywna metoda  zaklada
dozowanie tugu przed membranami,
by przeksztalci¢ CO, w jony

wodoroweglanowe, ktére sa nastgpnie

kamienia.

razie

Rysunek 6 Montowany na ramie system uzdatniania wody do produkcji
wody nadajgcej sig do elektrolizy (<0,1 uS/cm). Wydajnos¢ tego systemu
sigga 1-2 m3/h i odpowiada sprawnosci elektrolizera 5-10 MW
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Rysunek 7 System uzdatniania wody dla projektu HySynergy o mocy 20 MW,

usuwane w procesie odwrdconej
osmozy (RO). Do osiagniccia bardzo
niskiej przewodnosci, ktérej wymaga
konieczna
jest koncowa dejonizacja. Mozna
tu zastosowaé filer mixed-bed lub
elektrodejonizator (EDI). W ramach
tych proceséw wszystkie pozostate
jony wymieniane sa na jony H* i OH".
Po zuzyciu filtr mixed-bed wymaga
regeneracji lub wymiany. Natomiast
elektrodejonizator (EDI) moze dziata¢
w sposéb ciagly dzicki budowie
umozliwiajacej samoregeneracj¢. Obie
te technologie dejonizacji stosuje
si¢ czgsto w polaczeniu z filtrem
mixed-bed, ktéry umieszczony jest
jako filtr bezpieczenstwa” za EDI.

wiele elektrolizeréw,

Na rysunku 5 zilustrowano ogélna
konfiguracj¢ procesu, a na rysunku
6 przedstawiono przyklad takiego
systemu.
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Przyktad - Everfuel

Konkretnym  przykltadem instalagji
uzdatniania wody do produkgji
zielonego  wodoru  jest  projekt
HySynergy realizowany przez

Everfuel. Obejmuje on trzy etapy:
20 MW (2022), 300 MW (2025 r.)
i1 GW (2030 r.). Celem projektu
jest produkcja zielonego wodoru
zaréwno dla celéw mobilnosci, jak
i przemystowych  uzytkownikéw
koricowych. Do pierwszego etapu
wybrano alkaliczny,
ktory wymaga przeptywu 4,5 m3/h
wody ultraczystej o przewodnosci
<5 pS/em. Wodg pozyskuje si¢ z sieci
wodociagowej o twardosci 11°dH bez
wolnego chloru. W tym przypadku
spetnienie  kryteriéw  jakosciowych
jest mozliwe dzigki uzyciu systemu
podwdéjnej odwréconej osmozy (RO)
polaczonego z usuwaniem CO,

elektrolizer



i zlozem jonowymiennym przed
membranami osmotycznymi (RO),
co umozliwia bardzo niskie stezenie

jonéw wieloatomowych.

Doczyszczanie wody wewnatrz
instalacji

W przypadku takich = systeméw
elektrolizeréw jak PEM i AEM, ktére
dzialaja bezposrednio na ultraczystej
wodzie, uzdatnianie nie konczy
sic na wodzie uzupelniajacej. Po
wprowadzeniu do systemu elektrolizera
woda jest stale zanieczyszczana jonami
metali z rurociagébw i urzadzen

przetwarzajacych, a takze
i substancjami organicznymi
z bloku elektrolizera. Usunigcie tych
zanieczyszczen jest konieczne, aby
utrzyma¢ zywotnos¢ i
elektrolizera.

jonami

sprawnos¢

Problem ten mozna rozwiazaé poprzez
wprowadzenie jednostki czyszczacej
do strumienia bocznego wewnatrz
elektrolizera w obiegu anody.

Dostepne sa dwa procesy doczyszczania
strumienia  bocznego:  wymiana
jonowa w filtrze mixed-bed i EDL
Zastosowanie elektrodejonizacji (EDI)

Jakiej sprawnosci pomp potrzeba?

Elec

ImmEN

. e

trolyser

LN

IS T Tt

= 4............0'

1MW

Zrédto wody
0.2 m¥%h

Cyrkulacja
50-100 m¥h
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Rysunek 8 Wymagi dotyczqce pomp do cyrkulacji ultraczystej wody nad

blokiem elektrolizera.
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Rysunek 9 Modutowe rozwigzanie do uzdatniania wody dla elektrolizera 300 MW

jest w tym przypadku ograniczone
ze wzgledu na temperatury podczas
dziatania elektrolizera oraz fakt, ze EDI
wytwarza skoncentrowany strumien
odpadéw. Preferowang opcja sa filtry
mixed-bed,  poniewaz  pozwalaja
ograniczy¢ utrat¢ wody do minimum
i zapewniaja wicksza elastycznos¢
w spetnianiu wymagan pracy systemu
elektrolizera.

Petle strumienia bocznego nalezy
zwymiarowa¢ tak, aby zanieczyszczenia
byly usuwane w tempie réwnym lub
wyzszym niz szybko$¢ ich uwalniania,
co pozwala unikna¢ ich akumulacji

14

w elektrolizerze. Szybko$¢ uwalniania
trudno oszacowaé, poniewaz zalezy
od doboru
w urzadzeniach  przetwarzajacych
i elektrolizerze, jak i od warunkéw

zaréwno materiatéw

dziatania.  Przeptyw w  petli
doczyszczajacej miesci  si¢  zwykle
w zakresie 2-10 proc. natgzenia

przeplywu w obiegu anody. Im wyzsza
warto$¢ procentowa, tym wyzsza jakos§¢
wody przesytanej do elektrolizera.

A co z pompami?

Na koniec trzeba tez zaja¢ si¢ kwestia
pompowania i wplywem uktadu
pomp na jakos¢ wody. W systemach



elektrolizeréw, pomp uzywa si¢
w kilku punktach, ale ich najwazniejsza
rola jest zapewnienie cyrkulagji
nad blokiem elektrolizera. Proces
elektrolizy uwalnia duze ilosci ciepta,
a do utrzymania akceptowalnej réznicy
temperatur w uktadzie wymagane sa
bardzo wysokie natgzenia przeplywu.
Do utrzymania wzrostu temperatury
w zakresie 2-4°C potrzeba przeptywu
na poziomie 50-100 m3/h na MW.
Oznacza to, ze jest on 250 - 500
razy wickszy niz przeplyw wody
uzupetniajacej do bloku elektrolizera.
W efekcie znaczna cze$é naktadéw
inwestycyjnych na system produkgji
zielonego wodoru przeznaczona jest
na pompy. To zwykle 10-20 proc.
tacznych naktadéw na komponenty
uktadu i urzadzenia uzupelniajace.
Stawia to operatoréw przed trudnym
wyzwaniem. Koszt pomp sklania
ich do stosowania ekonomicznych
rozwiazan, ale surowe wymogi
jako$ciowe oraz trudne warunki pracy

wymuszaja wykorzystywanie wysokiej
jakosci specjalistycznych produktéw.
Problem ten mozna po czgéci rozwiazaé

dzicki  podejéciu  holistycznemu
i rozpatrywaniu zagadnienia
uzdatniania wody do  produkgji

wodoru w polaczeniu z uktadem
pomp. Usprawnienie systemu obrdbki
wykariczajacej pozwala ograniczy¢
uwalnianie metali, a tym samym
obnizy¢ wymagania w zakresie pomp
uzywanych do recyrkulagji.

Patrzac w  przyszto$é, oczywistym
jest fakt, ze uzdatnianie wody bedzie
odgrywa¢ kluczowa rol¢ w przemysle
zielonego wodoru, a w miarg
rozwoju branzy systemy uzdatniania
wody, podobnie jak inne elementy
ekologicznych instalacji wodorowych,
réwniez  stang  przed  waznymi
pytaniami dotyczacymi skalowalnosci,
modutowosci, redundancji itp.
Rysunek 9 ilustruje, jak moga
wyglada¢ instalacje zakrojone na duza

skale.

EUROWATER

A GRUNDFOS COMPANY

EUROWATER projektuje, produkuje i instaluje niezawodne stacje
uzdatniania wody juz od 1936 r. Nasze instalacje s3 projektowane
oraz budowane w oparciu o zasade niezawodnosci, dtugowiecznosci
i minimalnej konserwacji.

Od 2020 r. EUROWATER jest czescig Grupy Grundfos. Wspdlnie dazymy
do tego, aby stac sie pionierem rozwigzan swiatowych wyzwan zwigzanych
z deficytem wody i zmianami klimatu, a tym samym mie¢ istotn wptyw
na poprawe jakosci zycia.
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eurowater.at silhorko.dk eurowater.pl
eurowater.be eurowater.fr eurowater.se
eurowater.ch eurowater.hu eurowater.sk
eurowater.cz eurowater.nl eurowater.ua

eurowater.de eurowater.no eurowater.com
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